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Sanarc® svejsegasser

Sanarc® Argon

™ Anvendelsesomrade: Beskyttelses-
;‘ gastil TIG, plasma- og lasersvejsning.
' Sanarc®Argon bruges ogséa tilMIG
svejsning af aluminium og kobber-
legeringer samt baggassvejsning.

Egenskaber: Giver stabil gasdaskning

pga. hgjgasteethed. Smal, fingerformet
indsmeltning med begranset deformering.
Ingen afbraending af legeringselementer.
Giver minimal sprojt og derforingen efterbe-
arbejdning. Sanarc®Argon kan leveres i bulk.

Sanarc®CO,

/ Anvendelsesomrade: Beskyttel-
@ sesgas til MAG svejsning kortbue
af ulegeret/lavlegeret stal og for

— o
enkelte rgrtradstyper.

Egenskaber: God indbraendingsprofil. 100
% CO, giver god indbreending i materia-
let, og hgjvarmeenergi. Sanarc® C0O, kan
leveresibulk.

Sanarc® Duplex
Anvendelsesomrade: MAG puls-
svejsning af rustfrit stal, velegnet
til Duplex stal.
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Egenskaber: God indbrzending pga.
heliumindholdet og stabil lysbue. Sanarc®
Duplex giver en hgj svejsehastighed og
begreenset efterbearbejdning. Kan anven-
desialle svejsestillinger.

Sammensaetning:
3 komponentblanding Ar/He/CO,.

Sanarc® Harmix

« Anvendelsesomrade: TIG-,

;‘ automat- og plasmasvejsning af
hojlegeret austenitisk stal. Kan
anvendes som baggas.

Egenskaber: Hgj svejsehastighed samtrene
svejsninger med god indbreending. Sanarc®
Harmix findesiflere varianter somanvendes
ved forskellige materialetykkelser.

Sammensaetning:
2 komponentblanding Ar/H,.

Sanarc® Formier 10

. Anvendelsesomrade: Beskyttel-
;‘ sesgas som anvendes til baggas ved

‘ svejsning af ror.

Egenskaber: Beskytter svejsningens bag-
side mod atmosfaerisk luft og forhindrer
derved oxydering. Peen og glat overflade.

Sammensaetning:
2 komponentblanding No/H,.

Sanarc® Estate

« Anvendelsesomrade: MIGogTIG
..g? svejsning af aluminium og dets
' legeringer. Titan, wolfram, alumi-
nium-og kobberlegeringer med

tykkelse fra3 mm.
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Egenskaber: Sanarc® Estate forhindrer
bindefejl og porer og har seerdeles god ind-
smeltning og stor svejsehastighed pga. hgj
varmetilfgrsel. Forvarmning kan i mange
tilffeelde undlades.

Sammensaetning: Sanarc® Estate eren

2 komponentblanding af Ar/He med
stigende indhold af helium henholdsvis
30,50 09 70%. Hejere heliumblanding
giver dybere indbreending og sterre var-
meledningsevne. Heliumandelen afhaen-
ger af tykkelsen af materialet. Jo starre
tykkelse og omfang af svejseemnet, desto
stgrre andel af helium anbefales.

Sanarc® Aroco

Anvendelsesomrade: Beskyttelses-
gas tilMAG svejsning af ulegeret/
lavlegeret stal. Anbefales til me-
kaniseret svejsning og robotsvejs-
ning.
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Egenskaber: Stabil lysbue og gode
flydeegenskaber. Giver mulighed for hgj
svejsehastighed pa rene materialer.

Varianter:

Sanarc®Aroco 2 Ar/0,: Beskyttelsesgas
til MAG svejsning af ulegeret og lavlegeret
stal. Bedst egnet til horisontal svejsning
parene materialer med en tykkelse paop
til 8 mm.

Sanarc®Aroco 4 Ar/C0,/0,: Beskyttel-
sesgas til MAG svejsning af ulegeret

og lavlegeret stél. Stabil lysbue og god
indsmeltning pa smeltebadet. Velegnet
til stillingssvejsning. Giver mulighed for
hej svejsehastighed. Bedst egnet tilen
materialetykkelse op til 8 mm.

Sanarc®Aroco 8 Ar/0,: Beskyttelsesgas
til MAG svejsning af ulegeret og lavlegeret
stal. Bedst egnet til horisontal svejsning
parene materialer med en tykkelse pa
over 8 mm.

Sanarc®Aroco 10 Ar/C0O,/0,: Beskyt-
telsesgas til MAG svejsning af ulegeret
oglavlegeret stal. Stabil lysbue og god
indsmeltning pa smeltebadet. Velegnet til
stillingssvejsning. Giver mulighed for hgj
svejsehastighed. Egnet til en materiale-
tykkelse pa over 8 mm.

Sanarc® Secure 2

Anvendelsesomrade: MAG svejs-

ning af rustfast stal, samt syrefast
stal. Sanarc® Secure 2 er velegnet
til kortbue, spraybue og pulsbue.
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Egenskaber: P=n, glat og ren svejsesgm,
minimalt sprgjt og efterbearbejdning.
Sanarc®Secure 2 giver en stabil og rolig
lysbue. Kananvendesialle svejsestillinger.

Sammensaetning:
2 komponentblanding Ar/CO,.

Sanarc® Secure 8/Secure 18

Anvendelsesomrader: MAG
svejsningiulegeret oglavlegeret
stal. Velegnet til pulssvejsning.
Anvendes til massivsamt rartrads-
svejsning.

]
|

Bt e

Egenskaber: Rolig og stabil lysbue. Ekstra
rene svejsesgmme. God indbraending.
Begrenset efterbearbejdning. Gode
egenskaberiovergangen mellem kort- og
spraybue. Egnetialle svejsestillinger.

Varianter:

Sanarc®Secure 8 Ar/CO,: Anbefales til
tynde og middeltykke materialer op til 6-8
mm. Mindre CO, giver mindre indbraending
i materiale og giver en fin drébeovergang
tilgrundmaterialet med et minimum af
svejsesprojt.

Sanarc®Secure 18 Ar/CO,: Allround gas
som benyttes til de fleste materialedimen-
sioner og giver en meget god indbraen-
dingsprofilimaterialet. Anvendes til
rertradssvejsning pa alle typer materialer.

Sammensatning:
2 komponentblanding Ar/CO,.

Sanarc® Robomix 8

Anvendelsesomrade: Ulegeret
oglavlegeret stal, specielt til
MAG-automatsvejsning.
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Egenskaber: Hgjhastighed, paen glat
overflade, begreenset efterbearbejdning.

Sammensaetning:
4 komponentblanding Ar/He/C0,/0,.

Sanarc® Nitrogen

N Anvendelsesomrade: Beskyttel-
\3¥/ sesgasvedvarmebehandling af
. metaller, i kemisk industri samt til
skylning af tanke og rgrledninger.
Sanarc® Nitrogen anvendes ogsa til plas-
maskaering. Nitrogen kan leveres i bulk.



Sanarc® MIGMA svejsegasser

Sanarc® MIGMA
gassflasken:

« Tryk: 300 BAR
«Mindre og lettere

- Ca. samme indhold
som 50 | flaske

- Integreret 2-trins ventil
«Nemmere at bruge
« Stabilt flow

«Nem tilslutning

« Sikker handtering

200BAR
Gasudtag med lynkobling
Giver mulighed for
direkte tilkobling til
svejsemaskine

Flowmeter

Viser afgangsflow i liter pr.
minut. Kan indstilles fra

0 - 25 liter/minut

1,80 MHOJ /80 KG*
1,30 MH@J /55 KG*

Indholdsmaler

Viser altid hvor meget gas
der er tilbage, 0gsa nar
gasflasken ikke er i brug!

Standard
flaske MIGMA

*ca. veegt i tom tilstand

Sanarc®

Sanarc® MIGMA Secure 2

Anvendelsesomrade: MAG svejsning af
rustfast stal, samt syrefast stal. Sanarc®
MIGMA Secure 2 er velegnet til kortbue,
spraybue og pulsbue.

Egenskaber: Pan, glat ogren svejsesgm,
minimalt sprgjt og efterbearbejdning.
Sanarc®MIGMA Secure 2 giver en stabil og
roliglysbue. Kan anvendesialle svejse-
stillinger.

Sammensaetning:
2 komponentblanding Ar/CO,.

Sanarc® MIGMA
Secure 8/Secure 18

Anvendelsesomrader: MAG svejsning i
ulegeret oglavlegeret stal. Velegnet til
pulssvejsning. Anvendes til massiv samt
rertradssvejsning.

Egenskaber: Rolig og stabil lysbue. Ekstra
rene svejsesgmme. God indbraending.
Begraenset efterbearbejdning. Gode
egenskaberiovergangen mellem kort- og
spraybue. Egnetialle svejsestillinger.

Varianter:

Sanarc®MIGMA Secure 8 Ar/CO,: Anbefales
til tynde og middeltykke materialer op til
8-8 mm. Mindre CO, giver mindre indbraen-
dingimateriale og giver en fin drdbeover-
gang til grundmaterialet med et minimum
af svejsesprojt.

Sanarc®MIGMA Secure 18 Ar/CO,: Allround
gas som benyttes til de fleste materiale-
dimensioner og giver en meget god ind-
breendingsprofil i materialet. Anvendes til
rertradssvejsning pa alle typer materialer.

Sammensaetning:
2 komponentblanding Ar/CO,.

Handtag
Til requlering af flow.

Abne/lukke funktion

Sanarc® MIGMA Aroco 7

Anvendelsesomrade: MAG-svejsning af
sort stal og stallegeringer. Sanarc® MIGMA
Aroco 7 er velegnet til kortbue, pulsbue

og spraybue. Alle svejsestillinger. Massiv
trad.

Egenskaber: Medfgrer reduceret tidsfor-
brugtil efterarbejde efter svejsning takket
vaere meget lidt svejsesprgjt og en frem-
ragende pulsbue-karakteristik. Forbedrer
svejsekvaliteten og giver mindre kassation
samt en fremragende kontrol med smelte-
badet, i seerdeleshed ved lave spendinger
patynde plader(op til 10 mm tykkelse) og
til positionssvejsning.

Sammensaetning:
3 komponentblanding Ar, CO, O,.

Sanarc® MIGMA Aroco 15

Anvendelsesomrade: MAG-svejsning af
sort stal og stallegeringer, alle godstykkel-
ser. Sanarc® MIGMA Aroco 15 er velegnet

til kortbue, pulsbue og spraybue. Alle
svejsestillinger. Massiv trad og rartrad.

Egenskaber: Forbedrer svejsekvaliteten
og giver faerre kasserede emner samt en
godindsmeltning og tillader eendringer i
indstillingen af svejseparametrene.

Sammensaetning:
3 komponentblanding Ar, CO, O,.

Farvemarkering ger det muligt p4 afstand
at se, om flasken er &ben eller lukket

Slangestuds m/ handforskruning (113498)
Kun til Sanarc FlowReg 0,

Hurtigkobling (116271)
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Quick action
coupling with
clam (118375) [

Flowmeter med
gasspareventil
(113495)

Enkelt flowmeter,
FlowReg (113497)

Dobbelt flowmeter,
FlowReg (113496)
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Sanarc® MIGMA Argon

Anvendelsesomrade: Beskyttelsesgas til
TIG, plasma- og lasersvejsning. Sanarc®
MIGMA Argon bruges ogsa til MIG svejsning
af aluminium og kobberlegeringer samt
baggassvejsning.

Egenskaber: Giver stabil gasdeekning pga.
hgj gasteethed. Smal, fingerformetind-
smeltning med begreenset deformering.
Ingen afbraending af legeringselementer.
Giver minimal sprgjt og derfor ingen efter-
bearbejdning.

Sanarc® MIGMA Estate 30

Anvendelsesomrade: MIGogTIG
svejsning af aluminium og dets legeringer.
Titan, wolfram, aluminium- og kobber-
legeringer med tykkelse fra 3 mm.

Egenskaber: Sanarc® MIGMA Estate 30
forhindrer bindefejl og porer og har seerde-
les god indsmeltning og stor svejsehastig-
hed pga. hgjvarmetilfgrsel. Forvarmning
kanimange tilfeelde undlades.

Sammensaetning: Sanarc® MIGMA Estate
30 eren2komponentblanding af Ar/He
med stigende indhold af helium henholds-
vis 30,50 09 70 %. Hejere heliumblanding
giver dybere indbreending og starre var-
meledningsevne. Heliumandelen afhan-
ger af tykkelsen af materialet. Jo starre
tykkelse og omfang af svejseemnet, desto
stgrre andel af helium anbefales.



Gasquide

Anbefales til pulssvejsning.
Anbefales til tyndpladesvejsning.
Anbefales anvendt.

Kan anvendes.

Leveres 0gsé i Integra® gasflaske.

Beskyttelsesgasser for svejsing

+-—-- Sanarc®MIGMA 300 BAR ----~

Sanarc® MIGMA Argon
Sanarc® MIGMA

Aroco 7
Sanarc® MIGMA

Sanarc® MIGMA
Estate 30

Aroco 15

Sanarc® MIGMA

Secure 2

Sanarc® MIGMA

Secure 8/18

Sanarc®Aroco
Sanarc®Secure 2
Sanarc®Secure 8/18

Sanarc® Estate
Sanarc®Duplex
Sanarc® Formier 10
Sanarc®CO,
Sanarc®Harmix
Sanarc® Robomix
Sanarc®Argon *

MIG og MAG

Stal, ulegeret og lavliegeret
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Stal, rustfast(Austenitisk)

A+T

A+T

A+P

Stal, rustfast (Duplex)

Aluminium og dets legeringer

Kobber og dets legeringer

TIG

Stal, ulegeret og lavliegeret

Stal, rustfast(Austenitisk)

Stal, rustfast (Duplex)
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Aluminium og dets legeringer

Kobber og dets legeringer

Titan

> > P XX X(>|>

BAGGAS

Stal, ulegeret og lavliegeret

Stal, rustfast(Austenitisk)

Stal, rustfast (Duplex)

Kobber og dets legeringer

Titan
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Flaskeventiler
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The Gas Professionals

Sanarc® MIGMA
integreret flaskeventil

Sanarc® FlowReg
integreret flaskeventil

Standard flaskeventil
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